Przedsiebiorstwo
Wodociggow i Kanalizacji Sp. z o.0.
w Gorzowie Wielkopolskim

Wymagania dotyczace stosowanych materiatdw i urzadzen.

I. SIECI WODOCIAGOWE

PWIK Sp. z 0.0. nie dopuszcza, w ramach zaprojektowanego zakresu materiatowego, zastosowania na jednej
inwestycji rur i ksztattek zeliwnych tego samego rodzaju wyprodukowanych przez wiecej niz jednego
producenta ze wzgledu na réznice w tolerancji wymiarow.

Rury i ksztattki musza spetnia¢ wymagania:

a) Posiadac¢ Atest Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny, w ktorym jest zawarte dopuszczenie do
stosowania wyrobu do wody pitne;j,

b) muszg spetnia¢ warunki okreslone w Polskich Normach dotyczacych parametréw danych typow rur. W
szczegblnosci rury PE muszg spetniaé warunki zawarte w normie PN-EN 12201-2:2012.

1. Wymagania dla rur zeliwnych

Rury z zeliwa sferoidalnego klasa min. C40 o potaczeniach kielichowych blokowanych z podwdjng komorg w
kielichu z uszczelka gumowg z EPDM oraz systemem blokujacym opartym na napawanym garbie na trzonie
rury i pierscienia blokujacego, z mozliwym odchyleniem katowym na kielichach min. 2’ max. 5’ , przy
zachowaniu petnej szczelnosci przy cisnieniu roboczym 35 bar. Kielich rury zamkniety z piersScieniem
blokujgcym montowanym w kielichu rury przed taczeniem rur.

Z powodu kluczowej funkcji, wszystkie uszczelki powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 681-1:2002 i posiadac
ocechowanie zgodne z tg norma tzn.: znak identyfikacyjny producenta, nazwe ztgcza, wymiar nominalny, typ
zastosowania, kategorie twardosci, typ polimeru (np. EPDM), numer normy - EN 681-1, kwartat i rok produkcji.
Oznaczenia te powinny by¢ umieszczone trwale w materiale uszczelki. Dtugo$¢ nominalna rur min. 5 m.
Tolerancja na dtugosci +/- 10 mm. Z ogdlnej ilosci rur dopuszcza sie dostarczenie do 10% w odcinkach krotszych
od nominalnej 0 0,5 + 3 m. (wg PN-EN 545).

Uwaga!

a) Rury mozna cigé do 2/3 dtugosci liczac od bosego konca rury.

b) Rury powyzej DN300 muszg by¢ kalibrowane. Wykfadzina wewnetrzna cementowa, wedtug PN-EN 545:
2010. Dla tej wyktadziny wymaga sie cynkowanie wewnatrz kielichdw. Do wytworzenia wyktadziny
cementowej wymaga sie zastosowania wody pitnej, co powinno by¢ potwierdzone certyfikatem
wydanym przez niezalezng akredytowang jednostke certyfikujaca.

c) Dopuszcza sie rowniez wyktadzine poliuretanowg z kielichami cynkowanymi od wewnatrz.

d) Zewnetrzna powierzchnia rur pokryta aktywng warstwg stopu cynku z glinem Zn-Al 85/15 z (lub bez_
domieszkg miedzi Cu, naktadanego w tuku elektrycznym z drutu stopowego (metoda plazmowa),
0 gramaturze minimum 400 g/m2, wg PN-EN 545:2010. Warstwe wykonczeniowg stanowi powtoka
potprzepuszczalna z lakieru akrylowego lub epoksydowego o grubosci minimum 80 um.

e) Dopuszcza sie rowniez powfoke zewnetrzng : - cynk 200 g.m2 zgodnie z normg ONORM B2555
Warstwe wykoriczeniowa stanowi powtoka poliuretanowa (PUR) min. 120 pm zgodnie z normg ONORM
B2560

f) Ksztattki kielichowe i kotnierzowo-kielichowe wykonane jako monolityczne odlewy z zeliwa
sferoidalnego, przeznaczone do transportu wody pitnej. Ksztattki kielichowe z potgczeniami
blokowanymi jak w rurach, oraz na cisnienie robocze takie same jak dla rur. Ksztattki pokryte z



g)

h)

j)

2.
a)
b)
c)
d)
e)

3.

zewnatrz i wewnatrz warstwa zywicy epoksydowej o grubosci min. 250 um, posiadajgce certyfikat RAL-
GSK lub réwnowazny.

Zaleca sie aby producent rur, ksztattek, wyposazenia i armatury posiadat petny certyfikat ISO 9001, tzn.
na koncepcje + produkcje + sprzedaz, wydany przez niezalezng instytucje, tzw. strone trzecig,
akredytowanag w jednym z krajéw Unii Europejskiej.

Jednorodnos¢ materiatowa w zakresie projektu: rury i ksztattki kielichowe i kielichowo-kotnierzowe do
zabudowy w ramach jednego projektu powinny pochodzi¢ od jednego producenta w celu zapewnienia
jednakowego zakresu tolerancji dotyczacych srednicy zewnetrznej i odpowiedniej wspdtpracy potaczen
przy wysokich cisnieniach.

Znakowanie rur i ksztattek: Wszystkie rury i ksztattki powinny by¢ oznakowane w sposdb czytelny i
trwaty zgodnie z PN-EN 545: 2010.

Wymagane atesty i certyfikaty rur i ksztattek. Rury powinny byé wytwarzane zgodnie ze standardem
kontroli jakosci PN-EN ISO 9001 i posiadac¢ odpowiednie atesty i certyfikaty:

- aktualny Atest Higieniczny, wydawany przez Paristwowy Zaktad Higieny;

- aktualny certyfikat potwierdzajgcy zgodnos¢ wszystkich produkowanych przez wytwdrce wyroboéw z
wymogami normy PN-EN 545: 2010, wydany przez jednostke certyfikujacg akredytowang

- aktualny certyfikat potwierdzajgcy uzycie wody pitnej do wytworzenia wewnetrznej wyktadziny
cementowej wedtug PN-EN 545 i PN-EN 197-1.

- aktualny certyfikat EN ISO 9001 obejmujgcy potwierdzenie, jakosci Systemu Zarzgdzania:
projektowania wyrobdéw, organizacji produkcji, kontroli posredniej, proceséw produkcyjnych oraz
organizacji handlu wyrobami, wydany przez jednostke certyfikujgcg akredytowang

- atest dotyczacy badan witasciwosci uzytkowych potgczen blokowanych przeprowadzonych zgodnie z
aktualng normg PN- EN 545,

- certyfikat potwierdzajacy wykonanie betonowej powtoki zewnetrznej rur zgodnie z normg EN-15542

Ksztattki kotnierzowe z zeliwa sferoidalnego

O parametrach zgodnych z PN-EN 545:2010, wykonane jako monolityczne odlewy.

Uszczelnione za pomoca uszczelki ptaskiej elastomerowej z wktadka stalowg zgodnie z PN-EN 681-1.
Kotnierze owiercone zgodnie z PN-EN 1092-2.

Pofaczenia kotnierzowe powinny by¢ zabezpieczone tasma kurczliwg lub termokurczliwg.

Z powtokami ochronnymi o grubosci min. 250um lub w procesie kataforezy min.70um, posiadajace
certyfikat RAL-GSK lub réwnowazny.

Rury cisnieniowe i ksztattki PE

Rury PE100 RC SDR17 PN10 PE/PE dwuwarstwowe lub trzywarstwowe potgczone ze sobg molekularnie;

a)
b)

c)

Rury wykonane z materialu o najwyzszej odpornosci wzgledem powolnej propagacji peknieg,
podlegajgcemu statej kontroli jakosci (FNCT wymagania minimalne 28760h);

Rury odporne na skutki zarysowan i naciskdbw punktowych potwierdzone wynikami badan
akredytowanego Instytutu Badawczego, wynik 28760h;

Rura dopuszczona do stosowania w metodach bezwykopowych montazu rurociggédw, zgodna z PAS
1075 Typ 2;

Kazda rura powinna by¢ fabrycznie oznakowana, w przypadku rur powinny by¢ podane nastepujgce
podstawowe dane:

a)
b)
c)
d)
e)
f)

nazwa producenta;

rodzaj materiatu;

oznaczenie typoszeregu i Srednica zewnetrzna w mm;
grubosé scianki w mm;

data produkgji: rok -miesigc-dzien;

obowigzujgca norma.
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Jednorodnos¢ materiatowa:
Rury do zabudowy w ramach inwestycji powinny pochodzi¢ od jednego producenta w celu zapewnienia

jednakowego zakresu tolerancji dotyczgcych srednicy zewnetrznej DE i odpowiedniej wspdtpracy potaczen przy

wysokich cisnieniach.

4., Ksztattki PE

a)
b)
c)
d)

e)

f)
g)
h)
i)
j)

k)

stosowac ksztattki PE 100 SDR 17 PN 10;

uzywac ksztattek nowych, zapakowanych w zgrzewany worek foliowy;

uzywac ksztattek o konstrukgcji takiej, aby przewody grzewcze byty zatopione w korpusie ksztattki;
uzywac ksztattek, ktore posiadaja indywidualne kontrolki zgrzewania dla kazdej strefy grzejnej,
osadzone w korpusie ksztattki;

uzywac ksztattek, ktére posiadajg kod kreskowy umieszczony na korpusie ksztattki zawierajacy w sobie
partie towaru i kod towaru;

dopuszcza sie zastosowanie automatycznego trybu odczytywania parametréw zgrzewania;

posiadac aktualne swiadectwo kalibracji zgrzewarki uzywanej przy wykonywaniu zgrzewoéw;

uzywac zgrzewarek w dobrym stanie technicznym;

przestrzegac procedury zgrzewania witgcznie z czytelnym oznakowanie kazdej zgrzeiny;

kazde potaczenie zgrzewane winno posiadaé czytelne i trwate oznakowanie oraz wydruk protokotu
zgrzewu;

ksztattki elektrooporowe winny posiadaé tabele z korektg czasu zgrzewania wzgledem temperatury
otoczenia;

przestrzegac aby byfa zachowana odpowiednia czystos¢ rur;

zachowywac parametry pracy zgrzewarki, stosowac napiecie wedtug instrukcji obstugi zgrzewarki;
zachowac aby znakowanie gniazda pofaczenia elektrod i kontrolki zgrzewu byto widoczne po jednej
stronie.

5. Hydranty nadziemne.

Hydranty zewnetrzne nadziemne muszg spetnia¢ wymagania:

a)
b)
c)
d)
e)

ciSnienie nominalne min PN10;

hydranty z podwdjnym zamknieciem;

dwie nasady boczne typ B (75);

petne zabezpieczenie antykorozyjne;

gtowica wykonana z zeliwa sferoidalnego min EN-GJS-400, ze wszystkich stron pokryta powtoka
epoksydowg o min grubosci 250um wraz z dodatkowg zewnetrzng powilokg odporng na
promieniowanie UV;

kolumna wykonana z zeliwa sferoidalnego lub stali nierdzewnej;

w przypadku projektowania hydrantu w rejonie pasa jezdnego, hydrant musi posiadaé¢, w razie
mechanicznego uszkodzenia, mozliwosé rozdzielenia korpusu gérnego i dolnego (tzw. ztamanie) bez
uszkodzenia mechanizmoéw wewnetrznych i niekontrolowanego wycieku wody;

kolumna dolna i gérna powinny sie catkowicie odwodni¢; odwodnienie hydrantu nalezy obudowac
stosownym filtrem tworzywowym obsypanym warstwg Zwiru o granulacji 2-16mm o wymiarach
obsypki 0,5m x0,5m.

grzybek zamykajgcy z zeliwa sferoidalnego min EN-GJS-400 pokryty catkowicie powtokg elastomerows;
wrzeciono i trzpied uruchamiajgcy wykonany ze stali nierdzewnej;

uszczelnienie wrzeciona za pomocg uszczelek O-ring osadzonych ze wszystkich stron w materiale
odpornym na korozje;

owiercenie kotnierzy zgodnie z PN-EN 1092-2:1999;

przytacze kotnierzowe do posadowienia na kolanie stopowym zgodnie z normg PN-EN 10922:1999;
odwodnienie kolumny dziatajgce w stanie zamknietym. Kolumna dolna i gérna powinny sie catkowicie
odwodni¢;
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o)
p)
q)

dodatkowe odciecie przeptywu wody w postaci kulowego zaworu zwrotnego;
przykrycie kolumny dolnej (Rd): 1500mm, 1250mm, 1000mm;
Sruby taczace kolumne gérna i dolng ze stali nierdzewnej.

6. Hydranty podziemne.

Hydranty zewnetrzne podziemne muszg spetnia¢ wymagania:

a)
b)

c)
d)
e)
f)

j)

ciSnienie nominalne min PN10;

gtowica, uchwyt ktowy i kolumna wykonana z zeliwa sferoidalnego min EN-GJS 400 pokryte zewnatrz i
wewnatrz powtoka epoksydowg o min grubosci 250um;

dodatkowe zamkniecie w postaci kulowego zaworu zwrotnego;

owiercenie kotnierzy zgodnie z PN-EN 1092-2:1999;

wrzeciono i trzpien uruchamiajgcy wykonany ze stali nierdzewnej;

uszczelnienie wrzeciona O-ringowe,

zawor kulowy jako dodatkowe zabezpieczenie w przypadku uszkodzenia hydrantu;

ttok uszczelniajacy z zeliwa sferoidalnego min EN-GJS 400 Ilub mosigdzu utwardzanego z
nawulkanizowang powtokg elastomerowg;

catkowite odwodnienie kolumny w stanie zamknietym; odwodnienie hydrantu nalezy obudowatd
stosownym filtrem tworzywowym obsypanym warstwg zwiru o granulacji 2-16mm o wymiarach
obsypki 0,5

gtebokos¢ zabudowy (Rd): 1500mm, 1250mm, 1000mm , 800mm

7. Nawiertki i opaski do przytaczy.

Nawiertki i opaski do rur PE muszg spetnia¢ wymagania:

a)
b)
c)
d)
e)
f)
8)

h)

i)
j)

ciSnienie nominalne min PN10;

obejma do elektrooporowego zgrzewania na rurze z PE;

obejma i stopa wykonana z PE;

nawiertka z odejsciem do zgrzewania rur z PE;

wewnetrzny zawér umozliwiajgcy wielokrotne szczelne zamkniecie;

wiertto ze stali nierdzewnej;

jezeli wystepujg elementy wykonane z zeliwa muszg by¢ zabezpieczone antykorozyjnie (wewnatrz i na
zewnatrz) poprzez pokrycie zewnatrz i wewnatrz powtoka epoksydowg o min grubosci 250um;
uszczelnienie wrzeciona O-ringowe, zabezpieczone przed kontaktem z gruntem za pomocg uszczelki z
elastomeru;

gtowica zabezpieczona przed wykreceniem;

Sruby taczace obejme dolng ze stali nierdzewnej.

Opaski do rur zeliwnych muszg spetnia¢ wymagania:

k)

do nawiercania pod ci$nieniem,

korpus opaski z zeliwa sferoidalnego, epoksydowany,

uszczelka siodtowa i uszczelka odciecia z elastomeru,

pokrywa uszczelniajaca z zywicy POM wzmocniona widknem szklanym (z gumowa uszczelka),

pierscier oporowy z POM,

nakretki ze stali nierdzewnej (pokryte molibdenem) i kwasoodpornej 1.4401

podktadki kuliste ze stali nierdzewnej

tasma ze stali nierdzewnej 1.4571, EN 10088-1, grubos¢ 1,5 mm z izolujacg podkfadka gumowg z
elastomeru

pierscienn gumowy z elastomeru
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8. Zawory napowietrzajaco — odpowietrzajgce do wody do zabudowy w ziemi

a) Cisnienie robocze do PN16;

b) mozliwosé bezposredniej zabudowy w ziemi zaworu wraz z kolumng;

c) kolumna wykonana ze stali nierdzewnej min 1.4301 lub PCV;

d) cokot zaworu wykonany z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400;

e) Zawér dwu stopniowy wykonany z POM z drobnymi elementami mosieznymi lub ze stali
nierdzewnej ( catkowicie odporne na korozje)

f) Kolumna zaworu z samoczynnym automatycznym odwodnieniem z odprowadzeniem wody rurg PE do
drenazu zewnetrznego ;

g) Charakterystyka pracy:

» Faza kinetyczna (napetnianie lub oprdznianie wodociggu):
- odpowietrzanie — min. 185 m3/ h / 0,8 MPa;
- napowietrzanie — min. 160 m3/ h / -0,5 MPa;
» Faza automatyczna (praca pod ci$nieniem roboczym):
- odpowietrzanie — min. 160 m3/ h / 1,6 MPa;

- napowietrzanie — ,$ladowe”;

h) przytacze kotnierzowe zgodne z PN-EN 1092-2;

i) do wyboru rozne gtebokosci zabudowy — standardowe Rd= 500 mm , 755 mm lub jezeli istnieje
mozliwos¢ 1000 mm, 1250 mm, 1500 mm

j) elementy wykonane z zeliwa zabezpieczone antykorozyjnie (wewnatrz i na zewnatrz) poprzez pokrycie
zewnatrz i wewnatrz powtokg epoksydowg o min grubosci 250um;

k) samoczynne odciecie w celu prowadzenia prac konserwacyjnych pod cisnieniem;

I)  Skrzynka do zespotu Napowietrzajgco-Odpowietrzajgcego tego samego producenta dedykowana do
zaworu .

2. Armatura wodociggowa

PWiK nie dopuszcza, w ramach zaprojektowanego zakresu materiatowego, zastosowania armatury tego
samego rodzaju wyprodukowanej przez wiecej niz jednego producenta.

Wymogi PWIK Sp. z 0.0. odnosnie certyfikatow i dokumentéw dotyczacych stosowanej armatury:

a) oswiadczenie dotyczgce Swiadczenia ustug serwisowych;

b) ubezpieczenie OC produktu;

c) dokumenty potwierdzajgce cechy techniczne (karty katalogowe);

d) atest higieniczny PZH;

e) deklaracje zgodnosci z PN/EN;

f) certyfikat systemu zapewnienia jakosci zgodnie z ISO 9001 lub 9002 lub certyfikat réwnowazny;
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3.

Zasuwy

Zasuwy muszg spetnia¢ wymagania:

a)
b)
c)

d)
e)

f)

Zasuwy kotnierzowe, zeliwne, z miekkim uszczelnieniem;

ciSnienie nominalne min PN10;

zasuwa musi mie¢ mozliwos¢ zabudowy bezposrednio w ziemi, jezeli wymaga tego Dokumentacja
Projektowa. W przypadku stosowania zasuwy w komorach, studniach zapis ten mozna poming¢;

gtadki petny przelot bez gniazda;

klin z zeliwa sferoidalnego min EN-GJS-400 pokryty elastomerem, dopuszczonym do kontaktu z wodg
pitna;

korpus i pokrywa wykonane z zeliwa sferoidalnego min EN-GJS-400 pokryte zewnatrz i wewnatrz
powtoka epoksydowg o min grubosci 250um;

wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej 1.4021 (lub réwnowaznej) z walcowanym gwintem;
wrzeciono odizolowane na catej dtugosci od kontaktu z zeliwem pokrywy;

uszczelnienie wrzeciona 3 uszczelkami typu O-ring;

uszczelka potaczenia korpusu i pokrywy,  wykonana z  elastomeru zagtebiona
w rowku pokrywy;

Sruby z tbem walcowym tgczace pokrywe z korpusem, wpuszczone w gniazda pokrywy i zabezpieczone
przed korozjg masg zalewowsg;

nakretka klina wykonana z metalu kolorowego o podwyzszonej wytrzymatosci;

m) kotnierze zwymiarowane i owiercone zgodnie z PN-EN 1092-2 PN10/PN16;

4.

Skrzynki uliczne

Skrzynki uliczne muszg spetnia¢ nastepujgce wymagania:

5.

a) muszg byé dopasowane do elementu, ktéry sie w niej znajduje (zasuwa, nawiertka, hydrant)
wedtug zalecen producenta,

b) korpus wykonany z tworzywa PA+;

c) pokrywa wykonana z tworzywa sztucznego (PP40%GF) o srednicy pokrywy minimum 160 mm kolor
Niebieski (Zasuwy; Nawiertki ); kolor czerwony (Hydranty) odpornego na pekanie oraz wytrzymata
na obcigzenie ruchem ulicznym, lub zeliwa o $rednicy pokrywy minimum 160 mm .

d) nalezy stosowaé podstawy z tworzywa sztucznego HDPE odpowiednie do stosowanych obuddw
Teleskopowych do zasuw i nawiertek lub do Hydrantéw podziemnych .

e) W nawierzchniach asfaltowych nalezy stosowac wytacznie skrzynki teleskopowe do zasuw i
hydrantéw wykonane zgodnie z podpunktem b) ; c) i d);

f) pokrywa powinna posiada¢ oznaczeniem ,W” dla zasuw i nawiertek oraz z oznaczeniem
,HYDRANT” dla hydrantéw.

Obudowy do zasuw

Charakterystyka obudowy:

a) Obudowa teleskopowa tego samego producenta co zasuwa

b) teb do klucza wykonany z zeliwa sferoidalnego lub staliwa nierdzewnego;

c) trzpien o petnym przekroju o kwadracie i rura do klucza wykonane ze stali St 37-2 ocynkowane;j
ogniowo;

d) przejsScie preta przez goérng pokrywe uszczelniajgcg obudowy zabezpieczona przed
przedostawaniem sie zanieczyszczen;

e) rura przesuwna i ochronna wykonana z PE zabezpieczona przed przedostaniem sie zanieczyszczen;

f) potaczenie zasuwy z nasadg wrzeciona zabezpieczone za pomocy zawleczki wykonanej ze stali
nierdzewnej lub dedykowanego bolca (element bedacy na wyposazeniu Obudowy)
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6.

g) wysokos¢ Obudowy Teleskopowej dopasowana pod wzgledem dtugosci tak aby teb do klucza
opierat sie na systemowej ptycie podktadowej;

Obudowy do nawiertek samo nawiercajacych dogrzewanych na rurociggach PE

Charakterystyka obudowy:

7.

h) Obudowa teleskopowa tego samego producenta co zasuwy kotnierzowe ( zastosowane na
inwestycji ) dopasowana do trzpienia nawiertki wraz z oryginalnym zabezpieczeniem dostarczanym
z Obudowa.

i) teb do klucza wykonany z zeliwa sferoidalnego lub staliwa nierdzewnego;

j) trzpien o petnym przekroju o kwadracie i rura do klucza wykonane ze stali St 37-2 ocynkowanej
ognhiowo;

k) przejscie preta przez gorng pokrywe uszczelniajgcg obudowy zabezpieczona przed
przedostawaniem sie zanieczyszczen;

I) rura przesuwna i ochronna wykonana z PE zabezpieczona przed przedostaniem sie zanieczyszczen;

m) pofaczenie zasuwy z nasady wrzeciona zabezpieczone za pomoca zawleczki wykonanej ze stali
nierdzewnej lub dedykowanego bolca (element bedgcy na wyposazeniu Obudowy)

n) wysokos$¢ Obudowy Teleskopowej dopasowana pod wzgledem dtugosci tak aby teb do klucza
opierat sie na systemowej ptycie podktadowej;

Wymagania dla rur i ksztattek PE.

Nalezy stosowac rury o nastepujgcych parametrach:

Kazda

a) Rury PE100 RC SDR17 PN10 zgrzewane doczotowo lub elektrooporowo;
b) Rura PE 100 RC zgodna z PAS 1075 Typ 1 lub 2, co potwierdza certyfikat wydany przez
akredytowany instytut;
rura i ksztattka powinna by¢ fabrycznie oznakowana, w przypadku rur powinny by¢ podane nastepujgce

podstawowe dane:

8.

a) nazwa producenta;

b) rodzaj materiatu;

c) oznaczenie typoszeregu i Srednica zewnetrzna w mm;
d) grubos¢ scianki w mm;

e) data produkcji: rok -miesigc-dzien;

f) obowigzujgca norma.

Tasmy ostrzegawczo-lokalizacyjne

Koloru niebieskiego o szerokosci 200 mm z zatopiong wktadka metalowg i napisem ,,UWAGA WODOCIAG”

9.
a)

b)
c)
d)

e)

f)

Tablice orientacyjne do oznaczania uzbrojenia na przewodach wodociggowych
Tablice do oznaczania uzbrojenia nalezy wykonac i zamontowaé na istniejgcych trwatych obiektach
budowlanych ( za zgoda wtasciciela obiektu ) lub specjalnych stupkach stalowych zabezpieczonych
antykorozyjnie o srednicy minimum 2” lub na stupkach betonowych o szerokosci 150 mm.
Maksymalna wysokos¢ posadowienia tabliczki na stupkach 1,5 m nad terenem.
Tabliczek uzywac tworzywowych z wymiennymi cyframi/literkami.
Dopuszcza sie stosowanie Tabliczek metalowych z wyttaczanymi danymi z wymiennymi
cyframi/literkami np. w Systemie , SKEADAK” .
Tabliczki tworzywowe mocowane na podktadach z tworzywa sztucznego tego samego producenta co
tabliczka
Tabliczki orientacyjne muszg spetnia¢ wymagania normy PN-86/B-09700.
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Il.  SIECI KANALIZACJI SANITARNEJ

1. Rury i ksztattki kamionkowe
Rury i ksztattki muszg spetnia¢ warunki okreslone w Polskich Normach dotyczgcych parametréw danych

typow rur. PWiK nie dopuszcza, w ramach zaprojektowanego zakresu materiatowego, zastosowania na jednej
inwestycji rur i ksztattek tego samego rodzaju wyprodukowanych przez wiecej niz jednego producenta ze
wzgledu na réznice w tolerancji wymiarow.

Nalezy stosowaé jednolity system rur i ksztattek. Kazda rura i ksztattka powinna by¢ fabrycznie
oznakowana, w przypadku rur powinny by¢ podane nastepujgce podstawowe dane:

a) wytrzymatosé na zgniatanie

b) nazwa producenta;

c) oznaczenie typoszeregu, Srednica wewnetrzna w mm;

d) data produkcji: rok -miesigc-dzien;

e) obowigzujgca norma.

Wymagania dla rur i ksztattek z kamionki uktadanych w wykopie otwartym:

a) rury kamionkowe muszg odpowiadac i by¢ zgodne z wytycznymi zawartymi w normie PN-EN 295-
1:1999 oraz posiadac aktualne swiadectwo zgodnosci z Polskg Normg przenoszacg Norme Europejskg PN-EN
295 potwierdzone badaniami niezaleznej certyfikowanej instytucji;

b) badz ze zintegrowang uszczelky poliuretanowa typu K (PU) wewnatrz kielicha i na bosym koncu lub
uszczelkg kauczukowg typu S (EPDM) na bosym koricu rury i frezowanym od wewnatrz kielichu (system
potaczen C) dla srednic DN200-DN600;

Wymagania dla rur uktadanych metodg bezwykopowsa (przecisk):

a) Wszystkie parametry rur kamionkowych przeciskowych majg odpowiada¢ wytycznym zawartym w
normie PN-EN 295-7:2001;

b) rury przeciskowe powinny posiada¢ ztgcze typu V4A z obejma wykonang ze stali nierdzewnej

2. Rury i ksztattki kanalizacyjne PVC-U

Nalezy stosowac caty system z rur i ksztattek z nieplastyfikowanego polichlorku winylu PVC-U. Kazda rura
powinna by¢ fabrycznie oznakowana zewnetrznie z opisem nastepujgcych podstawowych danych:

a) nazwa producenta;

b) rodzaj materiatu;

c) oznaczenie szeregu i Srednica zewnetrzna w mm;

d) grubos¢ scianki w mm;

e) data produkcji: rok -miesigc-dzien;

f) obowigzujgca norme.

Ponadto rury o $rednicach > @200 winny posiada¢ nadruk wewnetrzny w celu ich identyfikacji podczas
inspekcji telewizyjnej, w tym co najmniej:

a) technologia wykonania rury (rury lite jednorodne);

b) Srednica rury;

c) sztywnos¢ obwodowa.

Kazda ksztattka powinna by¢ fabrycznie oznakowana zewnetrznie z opisem nastepujacych podstawowych
danych:

a) nazwa producenta;

b) rodzaj materiatu;

c) oznaczenie szeregu i Srednica zewnetrzna w mm;

d) obowigzujacg norme.

Wtasciwosci rur i ksztattek:
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a) potaczenia kielichowe z uszczelkg gumowg (EPDM, TPE lub inne trwate plastycznie) — uszczelki zgodnie z
PN-EN 681-1 posiadajg znakowanie CE, do zastosowania w systemach kanalizacyjnych oznaczone
symbolami WC;

b) powierzchnia zewnetrzna rur gtadka;

c) struktura,lita” (jednorodna struktura $cianki w catej grubosci);

d) sztywnosé¢ obwodowa rur nie mniejsza niz SN=8 kN/m?

e) szereg wymiarowy SDR 34;

f) spetniajg wymagania PN-EN 1401-1:2009;

g) rury i ksztattki odporne na dichlorometan (odpornosé potwierdzona przez laboratorium certyfikowane)
potwierdzajgce odpowiedni stopien zzelowania (przetworzenia) PVC-U;

h) materiat rury ma potwierdzong w tescie 1000 godzinnym odpornosé na cisnienie wewnetrzne
(pozytywny wynik testu badania odpornosci na cisnienie wewnetrzne — testu 1000 godzinnego
potwierdza trwatos¢ na poziomie 100 lat);

3. Rury i ksztattki kanalizacji ttocznej
Rury z polietylenu PE1I00SDR17 PN10 faczone przez zgrzewanie za pomocy zgrzewarek doczotowo.

Ksztattki ci$nieniowe z polietylenu PEIOOSDR17PN10 zgrzewane doczotowo. Ksztattki ci$nieniowe z zeliwa
sferoidalnego EN-GJS-400-18 zgodnie z EN 1563 epoksydowane. Maksymalne ci$nienie robocze PN16, co
najmniej PN10.

Rury i ksztattki muszg spetnia¢ wymagania:

a) muszg posiadac¢ aprobate techniczng wydang przez akredytowany osrodek badawczy oraz spetniac
wymogi szczelnosci i wytrzymatosci na cisnienie 1,0 MPa,

b) muszg spetnia¢ warunki okreslone w Polskich Normach dotyczacych parametréw danych typow rur. W
szczegolnosci rury PE muszg spetniaé warunki zawarte w normie PN-EN 12201:2012

4. Rury i ksztattki kanalizacji ttocznej z GRP
Rury i ksztattki GRP muszg spetnia¢ wymagania:

a) ci$nienie nominalne min. PN6 bar,

b) sztywnoé¢ nominalna nie mniejsza niz 10000 N/m?,

c) powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne rury powinny by¢ gtadkie, czyste, pozbawione poréw, wgtebien
i innych wad powierzchniowych,

d) rury z tacznikami z materiatéw odpornych na srodowisko warunkdéw ich zabudowy,

e) odpornos$¢ chemiczna na wptyw zalegajgcych osadéw,

f) odpornosc¢ na dziatanie chemikaliéw i gazow wystepujgcych w Sciekach.

5. Ksztattki z zeliwa
Nalezy stosowac jednolity system rur i ksztattek o wymaganiach:
a) materiat: zeliwo sferoidalne co najmniej EN-GJS-400-18;
b) zabezpieczenie antykorozyjne - powtoka epoksydowa na zewnatrz i wewnatrz o min grubosci 250um;
c) owiercenia kotnierzy zgodnie z PN-EN1092-2;
d) ci$nienie nominalne PN10;
e) korpus i pierscien dociskowy z zeliwa sferoidalnego;
f) uszczelka wargowa oraz uszczelka ptaska;
g) pierscien zaciskowy z Ms 58, powyzej DN300 z Rg 7;
h) sSruby nierdzewne;
i) potgczenie wytrzymate na rozcigganie.

6. Wymagania dla rur i ksztattek uktadanych w wykopie z obsypka i podsypka piaskowg
zgrzewanych elektrooporowo lub doczotowo.
W przypadku stosowania rur i ksztattek PE zgrzewanych doczotowo nalezy:
a) stosowac rury PE 100 SDR 17 PN 10;
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b)
c)
d)

nie dopuszcza sie zastosowania ksztattek segmentowych;

przestrzegac procedury zgrzewania doczotowego wtacznie z czytelnym oznakowaniem kazdej zgrzeiny;
kazde pofaczenie zgrzewane winno posiadaé czytelne i trwate oznakowanie oraz wydruk protokotu
zgrzewu.

W przypadku stosowania rur i ksztattek PE taczonych elektrooporowo nalezy:

a)
b)
c)

d)

stosowac rury PE 100 SDR 17 PN 10;

uzywac ksztattek o konstrukcji takiej, aby przewody grzewcze byty zatopione w korpusie ksztattki;
uzywal ksztattek, ktore posiadajg indywidualne kontrolki zgrzewania dla kazdej strefy grzejnej,
osadzone w korpusie ksztattki;

uzywac ksztattek, ktére posiadajg kod kreskowy umieszczony na korpusie ksztattki zawierajgcy w sobie
partie towaru i kod towaru;

dopuszcza sie zastosowanie automatycznego trybu odczytywania parametréw zgrzewania;

posiadac aktualne swiadectwo kalibracji zgrzewarki uzywanej przy wykonywaniu zgrzewow;
przestrzegac¢ procedury zgrzewania wigcznie z czytelnym oznakowanie kazdej zgrzeiny;

kazde pofaczenie zgrzewane winno posiadaé czytelne i trwate oznakowanie oraz wydruk protokotu
zgrzewu;

Kazda rura i ksztattka powinna by¢ fabrycznie oznakowana, w przypadku rur powinny by¢ podane nastepujgce
podstawowe dane:

a)
b)
c)
d)
e)
f)

7.

nazwa producenta;

rodzaj materiatu;

oznaczenie typoszeregu i Srednica zewnetrzna w mm;
grubos¢ Scianki w mm;

data produkcji: rok -miesigc-dzien;

obowigzujgca norma.

Wymagania dla rur i ksztattek PE uktadanych bez obsypki i podsypki piaskowej.

Nalezy stosowac rury o nastepujgcych parametrach:

a)
b)

c)

d)

Rury PE100 RC SDR17 PN10 zgrzewane doczotowo lub elektrooporowo;

Rury wykonane z materiatu o najwyzszej odpornosci wzgledem powolnej propagacji peknieé,
podlegajgcemu statej kontroli jakosci (FNCT wymagania minimalne 28760h );

Rury odporne na skutki zarysowan i naciskdw punktowych potwierdzone wynikami badan
akredytowanego Instytutu Badawczego, wynik 28760h;

Rura PE 100 RC zgodna z PAS 1075 Typ 1 lub 2;

Kazda rura i ksztattka powinna by¢ fabrycznie oznakowana, w przypadku rur powinny by¢ podane nastepujgce

podstawowe dane:

a)
b)
c)
d)
e)
f)

8.

nazwa producenta;

rodzaj materiatu;

oznaczenie typoszeregu i Srednica zewnetrzna w mm;
grubos¢ $cianki w mm;

data produkcji: rok -miesigc-dzien;

obowigzujgca norma.

Wymagania dla rur PE uktadanych metodg bezwykopowa

Nalezy stosowac rury o nastepujgcych parametrach:

a)
b)

c)

d)

Rury PE100 RC SDR17 PN10 PE/PE dwuwarstwowe lub trzywarstwowe potgczone ze sobg molekularnie;
Rury wykonane z materiatu o najwyzszej odpornosci wzgledem powolnej propagacji peknieé,
podlegajgcemu statej kontroli jakosci (FNCT wymagania minimalne 28760h);

Rury odporne na skutki zarysowan i naciskow punktowych potwierdzone wynikami badan
akredytowanego Instytutu Badawczego, wynik 28760h;

Rura dopuszczona do stosowania w metodach bezwykopowych montazu rurociggéw, zgodna z PAS
1075 Typ 2;
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Kazda rura powinna by¢ fabrycznie oznakowana, w przypadku rur powinny by¢ podane nastepujgce

podstawowe dane:

a)
b)
c)
d)
e)
f)

nazwa producenta;

rodzaj materiatu;

oznaczenie typoszeregu i srednica zewnetrzna w mm;
grubosc¢ scianki w mm;

data produkcji: rok -miesigc-dzien;

obowigzujgca norma.

Jednorodnos$é materiatowa :

Rury do zabudowy w ramach inwestycji powinny pochodzi¢ od jednego producenta w celu zapewnienia
jednakowego zakresu tolerancji dotyczgcych srednicy zewnetrznej DE i odpowiedniej wspétpracy pofaczen przy
wysokich cisnieniach.

9.

Studnie kanalizacyjne.

9.1. Studnie betonowe
Studnie betonowe o Srednicy wewnetrznej min. 21000 mm, 1200 mm muszg spetniac ponizsze wymagania:

a)

9.2.

studnie prefabrykowane wykonane wg normy PN-EN 206:2014, zgodnie z klasg ekspozycji XA3 (silna
agresja chemiczna) z cementem siarczanoodpornym CEM IlIA 42,5 lub HSR 42,5 w ilosci 360 kg/m3
zgodnie z PN-EN 197-1:2012,

studnia wykonana z betonu C35/45 (B45), wodoszczelnego (W8), mato nasigkliwego (<5%) i
mrozoodpornego (F150),

studnie prefabrykowane wykonane wg normy PN-EN 1917:2004 1z przejsciami szczelnymi
dostosowanymi do $rednicy i materiatu kanatow,

stopnie ztazowe podwdjne, wytrzymatos¢ klasy |, z petnym rdzeniem stalowym w szczelnej otulinie
tworzywowej w kolorze jaskrawym (np. zéttym), z punktami odblaskowymi (w/g normy PN-EN
13101:2005), zamocowane wspotosiowo jeden pod drugim (tzw. drabinka) w odlegtosci pionowej 250 +
5mm,

kregi betonowe wykonane wg normy PN-EN 1917:2004 taczone na uszczelki elastomerowe spetniajace
wymagania normy PN-EN 681-1,

potaczenia kregéw spoinowane od wewnatrz i zewnatrz elastyczng zaprawg PCC,

ptyta pokrywowa z otworem na wtaz kanatowy,

na terenach zielonych i nieutwardzonych wtaz podnies¢ min. 5 cm ponad teren,

w studniach wykona¢ pierscienie dystansowe tworzywowe (kompozytowe). Pierscienie dystansowe
taczone bedg przy uzyciu elastycznego kleju na bazie poliureatanu o uniwersalnym zastosowaniu,
przestrzen pomiedzy ptytg nastudzienng i pier$cieniem odcigzajagcym a kregami studni rewizyjnej nalezy
uszczelnic¢ za pomocg pianki poliuretanowej wodoodporne;j,

w studniach sanitarnych, w ktérych nastepuje wigczenie kanatu sanitarnego powyzej 50 cm od dna
kinety, nalezy wykona¢ kaskady wewnetrzne z rur i ksztattek PVC-U montowane na uchwyty ze stali
kwasoodpornej,

grunt pod podstawg komory, nalezy zagesci¢ do wskaznika Is > 0,98, modut odksztatcenia wtérnego do
pierwotnego dla tego gruntu nie moze by¢ wiekszy od 2,2.

Witazy kanalizacyjne.

Wiazy kanalizacyjne muszg spetnia¢ wymagania:

materiat konstrukcyjny ramy i pokrywy — zeliwo sferoidalne,

wtaz w klasie D400 (40 ton),

obcigzenie ruchem drogowym: ruch normalny (liczba pojazdéw ograniczona), ruch intensywny (liczba
pojazddw nieregularna lub duza),

$rednica wewnetrzna otworu ramy — min. 600 mm,

wysokos$¢ ramy —min. 100 mm,
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— wyposazenie we wkfadke ttumiaca,

— pokrywa wtazu wentylowana i niewentylowana,

— pokrywa uchylna osadzona w ramie okragtej, otwarcie min. 90 stopni,

— pokrywa z mozliwoscig zabezpieczenia przed kradziezg,

— pokrywa z logo Zamawiajgcego. Zamawiajacy przekaze Wykonawcy wzdr Logo Przedsiebiorstwa,

9.3. Studzienki inspekcyjne tworzywowe
Studnie tworzywowe ¢400 mm, 600 mm, @800 mm, 1000 mm muszg spetniac ponizsze wymagania:

— typowe kompletne studnie inspekcyjne o S$rednicy wewnetrznej ¢400/9425 mm, 600 mm, z
prefabrykowanych elementdw wykonanych z tworzyw sztucznych, montowanych w miejscu
wbudowania,

— typowe kompletne studnie wiazowe o S$rednicy wewnetrznej ¢800 mm, @1000 mm, z
prefabrykowanych elementéw wykonanych z tworzyw sztucznych, montowanych w miejscu
wbudowania.

Charakterystyka zastosowanych studni tworzywowych:

— typowe kompletne studnie inspekcyjne i studnie wtazowe z prefabrykowanych elementéw wykonanych
z tworzyw sztucznych PE (polietylen) lub PP (polipropylen) z materiatu pierwotnego (100%) bez
dodatkow regranulatdow oraz srodkéw spieniajgcych o budowie modutowej,

— sktadajace sie z elementdéw takich jak podstawa, trzon studni oraz stozek — montowanych za pomocg
uszczelek, spetniajgcy nastepujace parametry:

e studnie tworzywowe wykonane wg normy PN-EN 13598-2:2009. Zgodnos$¢ z ww. normg
powinna by¢ potwierdzona odrebnym certyfikatem niezaleznej instytucji posiadajgcej
odpowiednie uprawnienia do wykonywania tego typu badan,

e producent powinien zagwarantowa¢ zgodnie z ww. normg posadowienie studni w wodzie
gruntowej w zakresie od wartosci minimalnej wskazanej w ww. normie do 5 m — dla zadanej
gtebokosci studni,

e uszczelki spetniajgce wymagania normy PN-EN 681-1,

e kinety z PP lub PE prefabrykowane zgodne z normg PN-EN 476, monolityczne wykonywane
metodg wtrysku lub metodg rotacyjng. Program kinet musi zapewniaé¢ swobodng mozliwosé
wykonania podtgczen w zakresie srednic kanatu gtéwnego od ¢160 mm do ¢315 mm bez
koniecznosci zastosowania dodatkowych ksztattek przejsciowych — w szczegdlnosci kolan.
Kinety powinny posiada¢ minimalne fabryczne spadki ok. 0,50%,

e kinety studni inspekcyjnych i wtazowych wykonac¢ jako zbiorcze z bocznymi wlotami,
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ptaskie dno kinet umozliwiajgce tatwe usytuowanie na dnie wykopu,

trzony studni o minimalnej sztywnosci obwodowe]j zgodnie z PN-EN 13598-2:2009 — SN 2. W
przypadku zabudowy — powyzej 3,00 m — 3,5 m konieczne zastosowanie trzondw w wyzszych
parametrach —tzn. min. SN 3,

studnie @400/425 - teleskop studni potgczony z wtazem za pomoca potaczen Srubowych ($ruby,
nakretki, podktadki) wykonanych ze stali kwasoodpornej kl. min. 1.4401 wg PN-EN 10088-
1:2014-12,

studnie nalezy wyposazy¢ dodatkowo w pierscien tworzywowy (kompozytowy) odcigzajacy

spetniajgcy wymagania obowigzujgcych norm. Pierscien odcigzajacy musi by¢ kompatybilny z
wybranym systemem studni tworzywowych,

wtazy zeliwne (B125 lub D400) lub pokrywy zeliwne klasy A15 w zaleznosci od planowanego
obcigzenia ruchem, zgodne z PN-EN 124 i posiadajg certyfikat niezaleznej jednostki
certyfikujgcej zgodnie z normg PN-EN 124,

na terenach zielonych i nieutwardzonych wtaz podniesé min. 5 cm ponad teren,

maksymalna gtebokos¢ studni tworzywowej to 5 m. Ponizej gtebokosci 5 m nalezy stosowad
odpowiednio studnie z kregéw betonowych,

przy posadowieniu studni z tworzywa, nalezy kazdorazowo przeanalizowaé¢ wptyw waéd
gruntowych jako statego obcigzenia dla trwatosci konstrukcji studzienki,

zebrowanie powierzchni bocznej kinet zwiekszajgce sztywnos¢ oraz odpornosé na wypér przez
wody gruntowe,

kroéce kielichowe (stuzagce do wykonywania podtgczen kielichowych) powinny by¢
zintegrowane z kinetg (wykonane fabrycznie) i powinny zapewniac elastyczne potaczenie z
rurami w studni. Zakres elastycznosci min. +/- 5 st.,, co zapewnia zachowanie szczelnosc¢
zwigzanych z nieréwnomiernym osiadaniem gruntu oraz przy tgczeniu rur z wiekszymi
spadkami,

zabudowa zgodna z instrukcjg zabudowy producenta.

9.4. Wiazy kanalizacyjne.
Wiazy kanalizacyjne muszg spetnia¢ wymagania:
— materiat konstrukcyjny ramy i pokrywy — zeliwo sferoidalne,
— wtaz w klasie D400 (40 ton),
— obcigzenie ruchem drogowym: ruch normalny (liczba pojazdéw ograniczona), ruch intensywny (liczba
pojazdow nieregularna lub duza),
— $rednica wewnetrzna otworu ramy — min. 600 mm,
— wysokos$¢ ramy — min. 100 mm,
— wyposazenie we wktadke ttumiaca,
— pokrywa wtfazu wentylowana i niewentylowana,
— pokrywa uchylna osadzona w ramie okragtej, otwarcie min. 90 stopni,
— pokrywa z mozliwoscig zabezpieczenia przed kradziezg,
— pokrywa z logo Zamawiajgcego. Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy wzdr Logo Przedsiebiorstwa,
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pokrywa z mozliwoscig otwierania np. haczykiem, tomem, kilofem, specjalnym kluczem,

produkt zgodny z normg PN-EN 124. Wymagany certyfikat zgodnosci z normg wydany przez
akredytowany osrodek certyfikujacy,

w terenie o nawierzchni nieutwardzonej, wtazy kanalizacyjne, nalezy podnies¢ ponad teren o wysokosci
min. 5 cm i obetonowac wraz z pier$cieniem regulacyjnym lub ptytg nastudzienng, o szerokosci min. 25
cm (stosowac beton klasy min. C16/20),

w terenie utwardzonym, wtazy kanalizacyjne, nalezy wyregulowaé do istniejgcej rzednej konstrukcji
drogi lub chodnik, obetonowa¢ rame witazu wraz z pierscieniem regulacyjnym, wypetnié wycietg pod
regulacje mase asfaltowg w drodze lub w chodniku kostke polbruk.

11.5. Zawér napowietrzajgco — odpowietrzajacy do kanalizacji.
Zawor napowietrzajgco — odpowietrzajgcy musi spetnia¢ wymagania:

9.5.

zawor napowietrzajgco-odpowietrzajgcy do kanalizacji,

zawor o duzej wydajnosci,

owiercenie kotnierzy: wg normy PN EN 1092-2/PN10,

cisnienie nominalne min. PN10,

korpus zaworu wykonany z zeliwa sferoidalnego min. wg EN 1563 EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG-40) lub
ze stali St 37 zabezpieczony powtoka ochronng z farb epoksydowych o min. grubosci 250 um; ze stali
kwasoodpornej min. AlSI 316 (1.4401),

Sruby, nakretki i podkfadki: stal kwasoodporna AlSI 316,

wszystkie elementy mechaniczne wykonane z materiatéw odpornych na korozje,

wymiary zaworu muszg umozliwia¢ swobodng konserwacje i eksploatacje, zwtaszcza tych
zabudowanych w studniach (lub komorach),

przytacze umozliwiajgce ptukanie podczas prac konserwacyjnych wyposazone w zawér kulowy.

Studnia rozprezna.

Studnia rozprezna o srednicy wewnetrznej co najmniej 800 mm, @1000 mm musi spetnia¢ ponizsze

wymagania:

typowa kompletna studnia wiazowa z prefabrykowanych elementéw wykonanych z tworzyw
sztucznych PE (polietylen) lub PP (polipropylen) z materiatu pierwotnego (100%) bez dodatkéw
regranulatéw oraz srodkow spieniajgcych o budowie modutowej,

studnia rozprezna z wylotem podtopionym rurociggu ttocznego — zgodnie z Zatgcznikiem nr 1,
sktadajace sie z elementéw takich jak podstawa, trzon studni oraz stozek — montowanych za pomocg
uszczelek, spetniajgcy nastepujace parametry:
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studnia tworzywowa wykonana wg normy PN-EN 13598-2:2009. Zgodno$¢ z ww. normg
powinna by¢ potwierdzona odrebnym certyfikatem niezaleznej instytucji posiadajgcej
odpowiednie uprawnienia do wykonywania tego typu badan,

producent powinien zagwarantowa¢ zgodnie z ww. normg posadowienie studni w wodzie
gruntowej w zakresie od wartosci minimalnej wskazanej w ww. normie do 5 m — dla zadanej
gtebokosci studni,

uszczelki spetniajgce wymagania normy PN-EN 681-1,

kineta z PP lub PP prefabrykowana zgodne z normg PN-EN 476, monolityczna wykonywana
metodg wtrysku lub metodg rotacyjna. Kineta powinny posiadaé¢ minimalny fabrycznie spadek
ok. 0,50%,

trzon studni o minimalnej sztywnosci obwodowej zgodnie z PN-EN 13598-2:2009 — SN 2. W
przypadku zabudowy — powyzej 3,00 m — 3,5 m konieczne zastosowanie trzondw w wyzszych
parametrach —tzn. min. SN 3,

studnie, nalezy wyposazy¢ dodatkowo w pierscien tworzywowy (kompozytowy) odcigzajacy
spetniajgcy wymagania obowigzujgcych norm. Pierscien odcigzajgcy musi by¢ kompatybilny z
wybranym systemem studni tworzywowych,

wtazy zeliwne wentylowane (B125 lub D400) lub pokrywy zeliwne klasy A15 w zaleznosci od
planowanego obcigzenia ruchem, zgodne z PN-EN 124 i posiadajg certyfikat niezaleznej
jednostki certyfikujgcej zgodnie z normg PN-EN 124,

na terenach zielonych i nieutwardzonych wtaz podniesé min. 5 cm ponad teren,

maksymalna gtebokos$¢ studni tworzywowej to 5 m. Ponizej gtebokosci 5 m nalezy stosowac
odpowiednio studnie z kregéw betonowych,

przy posadowieniu studni z tworzywa, nalezy kazdorazowo przeanalizowaé¢ wptyw waéd
gruntowych jako statego obcigzenia dla trwatosci konstrukcji studzienki,

ptaskie dno kinet umozliwiajgce tatwe usytuowanie na dnie wykopu,

zebrowanie powierzchni bocznej kinet zwiekszajgce sztywnos¢ oraz odpornos¢ na wypor przez
wody gruntowe,

kroéce kielichowe (stuzagce do wykonywania podtgczen kielichowych) powinny by¢
zintegrowane z kinetg (wykonane fabrycznie) i powinny zapewniac elastyczne potaczenie z
rurami w studni. Zakres elastycznosci min. +/- 5 st.,, co zapewnia zachowanie szczelnos$¢
zwigzanych z nieréwnomiernym osiadaniem gruntu oraz przy tgczeniu rur z wiekszymi
spadkami,

zabudowa zgodna z instrukcjg zabudowy producenta.

11.5. Zawoér napowietrzajgco — odpowietrzajacy do kanalizacji.
Zawér napowietrzajgco — odpowietrzajacy musi spetniaé wymagania:

e zawdr napowietrzajgco-odpowietrzajgcy do kanalizacji,

e zawdr o duzej wydajnosci,

e owiercenie kotnierzy: wg normy PN EN 1092-2/PN10,

e cisnienie nominalne min. PN10,

e korpus zaworu wykonany z zeliwa sferoidalnego min. wg EN 1563 EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG-40) lub
ze stali St 37 zabezpieczony powtoka ochronng z farb epoksydowych o min. grubosci 250 um; ze stali
kwasoodpornej min. AlSI 316 (1.4401),

e Sruby, nakretki i podktadki: stal kwasoodporna AlSI 316,

e wszystkie elementy mechaniczne wykonane z materiatéw odpornych na korozje,
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wymiary zaworu muszg umozliwia¢ swobodng konserwacje i eksploatacje, zwtaszcza tych
zabudowanych w studniach (lub komorach),
przytgcze umozliwiajgce ptukanie podczas prac konserwacyjnych wyposazone w zawdr kulowy.

11.6. Ksztattki z zeliwa.
Ksztattki z zeliwa muszg spetnia¢ wymagania:

ln.
1.

materiat: zeliwo sferoidalne co najmniej wg EN 1563 EN-GJS-400-18 (wg DIN GGG-40),
ksztattki zeliwne, pokryte obustronnie zywicg epoksydowg o grubosci warstwy min. 250 um,
owiercenie kotnierzy zgodnie z PN-EN 1092-2,

ci$nienie nominalne PN10,

sruby, nakretki i podkfadki: stal kwasoodporna AlSI 316,

uszczelnienie obwodowe z gumy NBR, z metalowa wktadkg wzmacniajaca.

INNE MATERIALY

Rury ochronne

1.1. Rury ochronne stalowe

Do wykonania przejs¢ pod drogami oraz jako rury ochronne nalezy uzywac rur stalowych czarnych ze szwem

ogdlnego stosowania, zabezpieczong przez trzykrotne malowanie roztworem Abizolu R (roztwér asfaltu).

Ewentualne ubytki izolacji fabrycznej oraz miejsca spawania zabezpieczy¢ poprzez pomalowanie farba

antykorozyjng. Uzupetnienia zewnetrznej powtoki izolacyjnej w przypadku rur stalowych nalezy wykonaé¢ wg
PN-82/B-01801 i PN-86/B-01811.

1.2.  Rury ochronne PE
Rury ochronne z PE uktadane metodg bezwykopowsq (przewiert sterowany, przecisk) nalezy stosowac rury

PE100 RC SDR17 PN10 zgrzewane doczotowo. Rury ochronne z PE uktadane metodg wykopu otwartego nalezy
stosowacd rury PE 100 SDR 17 PN 10.

2.
a)

b)

c)
d)
e)

f)

g)
h)

Inne materiatly

tasma lokalizacyjna koloru niebieskiego (wodocigg) lub brgzowego (kanalizacja sanitarna ttoczna) o
szerokosci 200 mm z zatopiong wktadka metalowg mocowang do trzpieni obudéw zasuw;

rury ostonowe dwudzielne do kabli elektrycznych @110;

rury ostonowe dwudzielne do kabli elektrycznych @160;

nasuwki PVC @110 PN 10;

stupki dla tabliczek informacyjnych, z rury stalowej o Srednicy 48 x 3 mm, malowanej farbg olejng (2
warstwy podktadowe + 2 warstwy nawierzchniowe o grubosci co najmniej 90-120um)

w przypadku punktéw weztowych nalezy stosowac stupki betonowe o wymiarach 150x150x1500mm
fundamenty betonowe pod stupki wykonane z betonu C 16/20 o wymiarach minimum 30x30x50cm;
betony odpowiadajgce wymaganiom PN-EN 206-1, o wytrzymatosci na sciskanie co najmniej C 8/10, C
12/15, C 16/20;

ptozy (opaski dystansowe) do przeprowadzania rur przewodowych przez rury ostonowe;

manszety uszczelniajgce z opaskami zaciskowymi ze stali nierdzewnej, do zamkniecia koncéwek rur
ostonowych;

taczniki — Sruby i podktadki ze stali nierdzewnej klasy, co najmniej EN 1.4301, nakretki ze stali
nierdzewnej klasy, co najmniej EN 1.4401;

uszczelki gumowe.
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